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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 722320410180031 :شايستگيآموزش كد ملي شناسايي 

 

 مکانیک ريزی درسي  :اعضاء کارگروه برنامه

 قه کارساب شغل و سمت رشته تخصصي آخرين مدرک تحصیلي  نام و نام خانوادگي رديف

 کارشناسي ارشد سینا عابدپور 1
 مهندسي مکانیک 

 ساخت و تولید
 سال 9 مربي

 علي جازبي 2
 مهندسي مکانیک کارشناسي

 ساخت و تولید 
 سال 12 مربي

 سال10 مربي تاسیات حرارتي و برودتي کارشناسي وحید فنودی 3

 مهندسي صنايع کارشناسي ارشد زهرا میرزاده مدرسي 4
 يزیر برنامه کارگروه دبیر

 مکانیک درسي
 سال 14

5      

6      

7      

8      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

معنوي  اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، یابان آزاديتهران، خ

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 



 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو  سوتاندارد ررهو اي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد اهها و توانمنديمشخصات شايستگي

 .شودمي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق ميص در سطح مورد نظر انتظار ميهاي خاص ر  از يك شخاي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا، ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي اي شامل مهمبياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 مان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. رداقل ز

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و تواناييرداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد ب  صورت ميدود يا با مار  صورت مي رارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوكر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.(بسياري از مشاغل نمي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شاملبا استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي رتبي عملي و اخلاق ررهو ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خيرهرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.موزش استاندارد انتظار مياي ر  از مربيان دوره آهاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد. توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضويتوانود شوامل علووم هاي )ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايياي از مالومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميرداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.  اي ميهاي غير هني و اخلاق رره ارتاي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهمجموع 

 ايمني : 
 شود.مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.
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 شايستگي: استاندارد آموزش نام 

 فانوک CNCفرز  ياپراتور

 :ي شايستگاستاندارد آموزش شرح 

 و ايمنوي طضوواب بکارگیری ارهایک ست که شاملا مکانیک حوزه ایهايستگي ش ازيکي  فانوک CNCفرز  یاپراتور

و انتقوال ک، فوانو CNCکنتورل فورز کار بوا پنول  ،فانوک  CNC فرز های ماشین اندازی راه محیط کار، در بهداشت

غل بوا ماوا ل اين ش مي باشد. فانوک CNC، اجرای برنامه و ساخت قطعه توسط فرزفانوک CNCبرنامه فرز ويرايش 

 ست.اساز در ارتباط  و قالب CNCفرزکار و تراشکار 

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

  ايان دوره متوسطه اول ) پايان دوره راهنمايي(پ: حداقل میزان تحصیلات

 ذهنيو  يتن سلامت كامل جسمداش: و ذهني حداقل توانايي جسمي

 داشتن گواهي نامه فرزكار  نیاز:هاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    60  طول دوره آموزش                    :     

 ساعت     20  ـ زمان آموزش نظري               :    

 ساعت    40  ـ زمان آموزش عملي                :    

 ساعت     رزي                       :     كاروزمان ـ 

  ساعت      ـ زمان پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 مرتبط سابقه لسا 5 با ابزار ماشین ، مکانیک ، تولید و تساخ های رشته در ديپلم فوق مدرک حداقل بودن دارا
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

 كـامییوتر توسـ  عـددي كنتـرل معناي به Computer , Numerical , Control كلمات از CNC متداول واژه

 .است شده گرفته

 كه موتورهاست، چرخش سرعت و ها موقعیت اقعو در. شود مي تبديل عددي كنترل به دستي كنترل ، CNC در *

 .نمايد مي تامین را حركت كامییوتر فرمان با

 مانجـا را بـرداري بـراده عملیات بالا دقت و سرعت با كه است رايانه يک اپراتور ،فانوک  CNC ماشین فرز در *

 .میدهد

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

CNC Milling Operator 

 

 

 

 هاي مرتب  با اين استاندارد : استانداردها و رشته ترينمهم ٭

  CNCفرز كار -

 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..طبق سند و مرجع ....................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 ..........طبق سند و مرجع ............................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .....طبق سند و مرجع ...................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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 استاندارد آموزش شايستگي 

  كارها

 

 عناوين رديف
 آموزشساعت 

 جمع عملي نظري

 3 2 1 کار محیط در کار بهداشت و ايمني ضوابط بکارگیری 1

 5 3 2 فانوک CNCراه اندازی ماشین فرز  2

 11 7 4 فانوک CNCکار با پنل کنترل فرز  3

 10 6 4 فانوک CNCبه فرز  CNCانتقال، ايجاد و ويرايش برنامه  4

 8 6 2 فانوک CNCه فرز نصب قطعه کار خام بر روی میز دستگا 5

 10 7 3 فانوک CNCنصب ابزارهای فرز کاری بر روی فرز  6

 7 5 2 فانوک CNCاجرای برنامه و فرزکاری قطعات توسط فرز  7

 6 4 2 فانوک CNCتاخیص آلارم ها و نگهداری صحیح فرز  8

 60 40 20 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  آموزش ی تحلیلبرگه -

 در كار بهداشت و ايمني ضواب  بکارگیريعنوان : 

 كار محی 

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

1 2 3 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتب  محیطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 فردی حفاظت لوازم پوستر  دانش :

 برد وايت تخته

 هجعبه کمک های اولی

 عکس

 فیلم

 کامپیوتر

 نااني آتش کپسول

 لباس و تجهیزات ايمني

 - يايمن کفش دستکش، عینک، فردی)گوشي، حفاظت اصول-

 )کار لباس و

   

    دستگاه حفاظتي پوشش صولا -

    قطعات جابجايي صحیح نحوه -

  مهارت :

 دستکش، عینک، فردی)گوشي، حفاظت اصولکارگیری ب -

 )کار باسل و- ايمني کفش

   

رعايت فاصله ايمنوي و تعامول صوحیح بوا اجوزاء متحورک  -

 دستگاه

   

    جابجايي صحیح قطعات -

 نگرش :

 حفظ سلامت فردی -

 استفاده ايمن از تجهیزات -

 ايمني و بهداشت : 

  کار محیط در بهداشت و ايمني نکات رعايت -

 سلامت الزامات رعايت -

 حیطي :متوجهات زيست

 پسماند مديريت -

 انرژی مصرف مديريت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 فانوک CNCراه اندازي ماشین فرز عنوان : 

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

2 3 5 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتب  توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 زشيمصرفي و منابع آمو

  برد وايت  دانش :

 کامپیوتر

 فانوک CNC  زفر دستگاه 

 لباس و تجهیزات ايمني 

    فانوک CNCسیستم کنترل  -

    فانوک و کاربرد آنها CNCاجزاء ماشین فرز   -

    فانوک CNCسیستم های اندازه گیری ماشین  -

    فانوک CNCنقاط مرجع دستگاه   -

  مهارت :

    فانوک CNCزی ماشین فرز راه اندا -

    فانوک CNCرفرنس کردن محورهای فرز  -

-    

 نگرش :

 راه اندازی صحیح دستگاه  -

 آماده سازی شرايط ماشین کاری -

 ايمني و بهداشت : 

 رعايت اصوال حفاظت فردی -

 رعايت نکات ايمني کار با دستگاه -

 توجهات زيست محیطي :

 مصرف انرژی مديريت -

 پسماند مديريت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 فانوک CNCكار با پنل كنترل فرز عنوان : 

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

4 7 11 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتب  توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 فانوک  CNCفرز   ش :دان

 کامپیوتر

 وايت برد 

 لباس و تجهیزات ايمني 

    اصول کار با کنترلر دستگاه -

    امکانات و محیط های کاری مختلف دستگاه -

    نحوه نمايش اطلاعات ماشین کاری توسط دستگاه -

-    

  مهارت :

    کار با صفحه کلید و عملکرد کلید های دستگاه  -

 کار با محیط های مختلف ماشین کاری )محیط های دستي، -

 امه(محیط های ويرايش و ايجاد برنامه، محیط های اجرای برن

   

استفاده از اطلاعات نموايش داده شوده در صوفحه نموايش  -

 رنامهبدستگاه و تغییر پارامترهای ماشین کاری در حین اجرای 

   

 نگرش :

 کنترل دستگاه  امکانات پنلصحیح استفاده از  -

 

 ايمني و بهداشت : 

 اصول حفاظت فردی -

 رعايت نکات ايمني کار با دستگاه -

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت مصرف انرژی -

 پسماند مديريت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

به  CNCانتقال، ايجاد و ويرايش برنامه عنوان : 

 فانوک CNCفرز 

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

4 6 10 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتب  توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 فانوک  CNCفرز   دانش :

 کامپیوتر 

 وايت برد 

  ماژيک

 لباس و تجهیزات ايمني

    کامپیوترنحوه انتقال ديتا توسط  -

    دريافت ديتا توسط دستگاه نحوه -

    CNCچهار چوب و اصول برنامه  -

    ISOو شناخت کدهای   CNCنحوه ويرايش برنامه   -

  مهارت :

    فانوک CNCانتقال برنامه از کامپیوتر به دستگاه فرز -

    EDITايجاد و ويرايش برنامه در محیط  -

    DNCانتقال برنامه در محیط -

-    

 نگرش :

 فانوک  CNC(  ماشین فرز CNC)برنامه  برنامه ريزیرعیت اصول   -

- 

 ايمني و بهداشت : 

 اصول حفاظت فردی -

 رعايت نکات ايمني کار با دستگاه -

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت مصرف انرژی -

 پسماند مديريت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

نصب قطعه كار خام بر روي میز دستگاه نوان : ع

 فانوک CNCفرز 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

2 6 8 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتب  توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 فانوک  CNCفرز   دانش :

 کامپیوتر

 وايت برد 

 گیره هیدرولیک  

 ع روبنده انوا 

 لباس و تجهیزات ايمني

 CNC یح بستن قطعه کار بر روی دسوتگاه فورزنحوه صح -

 فانوک

   

    انواع گیره -

    انواع روبنده -

    نقطه مرجع قطعه کار -

  مهارت :

    بر روی میز دستگاه  بستن صحیح گیره -

    داخل گیرهقطعه کار صحیح بستن  -

    بستن صحیح قطعه کار بر روی میز دستگاه توسط روبنده -

موقعیت دهي صحیح قطعه کار بر روی میوز ماشوین جهوت  -

 انجام عملیات ماشین کاری

   

 نگرش :

 دقت در بستن کار-

 رعايت اخلاق حرفه ای -

 ايمني و بهداشت : 

 اصول حفاظت فردی -

 رعايت نکات ايمني کار با دستگاه -

 توجهات زيست محیطي :

 رف انرژیمديريت مص -

 پسماند مديريت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان :

 فانوک CNCنصب ابزارهاي فرز كاري بر روي فرز 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

7 3 10 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتب  توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 شيمصرفي و منابع آموز

 فانوک  CNCفرز   دانش :

 کامپیوتر 

 وايت برد 

 انواع تیغه فرز 

مختلف   سايزهایفانگي در  

 دنباله ابزار گیر 

و تفلن و بلوک خام آلومینیوم 

 فولاد 

  Zتاستر محور 

  Yو  Xتاستر محور  

 لباس و تجهیزات ايمني

 وی دسوتگاه فورزربور ابوزار فرزکواری نحوه صحیح بسوتن  -

CNC فانوک 

   

    انواع ابزار -

    انواع ابزار گیر -

  مهارت :

     دنباله بر روی ابزار بستن صحیح  -

    فانوک CNCتعريف شماره ابزار بر روی فرز  -

    فانوک CNCتعويض ابزار توسط فرز  -

 رفرنس کردن قطعه کار و تعريف طول ابزار هوا نسوبت بوه -

 ابزار مرجع

   

 نگرش :

 فانوک CNCرعايت توالي قرار گیری ابزار بر روی ماشین فرز  -

- 

 ايمني و بهداشت : 

 اصول حفاظت فردی -

 رعايت نکات ايمني کار با دستگاه -

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت مصرف انرژی -

 پسماند مديريت -
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 استاندارد آموزش 

 یل آموزش ی تحلبرگه -

 عنوان :

 CNCاجراي برنامه و فرزكاري قطعات توس  فرز 

 فانوک

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

2 5 7 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتب  توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 فانوک CNCفرز   دانش :

 کامپیوتر

 وايت برد

 زانواع تیغه فر

مختلف  سايزهایفانگي در  

 دنباله ابزار گیر 

بلوک خام آلومینیوم و تفلن و  

  فولاد

 لباس و تجهیزات ايمني 

     CNCاجرای برنامه توسط فرز  نحوه -

    اصول فرز کاری و براده برداری همراه و مخالف  -

    تعیین مراحل فرزکاری قطعاتاصول  -

  مهارت :

     فانوک CNCداخل دستگاه فرز شبیه سازی برنامه  -

    فانوک  CNCاجرای تست بالاسری توسط دستگاه فرز  -

ا تغییور اجرای برنامه برای فرزکاری قطعه کار و تنظویم و يو -

 پارامترهای ماشین کاری حین براده برداری

   

    توقف و اجرای دوباره برنامه در میانه اجرای برنامه -

 نگرش :

 ت ماشین کاریت دهي صحیح قطعه کار بر روی میز ماشین جهت انجام عملیاموقعی -

- 

 ايمني و بهداشت : 

 اصول حفاظت فردی -

 رعايت نکات ايمني کار با دستگاه -

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت انرژی -

 مديريت پسماند های ناشي از عملیات ماشین کاری -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش رگهب -

 عنوان :

 CNCتشخیص آلارم ها و نگهداري صحیح فرز 

 فانوک

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

2 4 6 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتب  توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 فانوک  CNCفرز   دانش :

 کامپیوتر

 وايت برد 

  وگ دستگاهکاتال 

 لباس و تجهیزات ايمني 

    شرايط مطلوب ماشین کاری توسط دستگاه -

    شرايط مطلوب نگهداری دستگاه -

  مهارت :

     ها خواندن آلارم کمبود فاار باد و رو ن و رفع آن -

ی رامتر هواخواندن گاتاور اعمال شده بر وی ابزار و تغییر پا -

 ی برای کاهش گاتاور ماشین کار

   

وی راستفاده از کاتوالوگ بورای تاوخیص آلارم دسوتگاه از  -

ERROR LIST 

   

 تهیه جدول سرويس و انجام سرويس های دوره ای دستگاه -

و  ) تعويض رو ن ، تعويض مايع روانکار آب صابون(، شستاوو

 و جموع آوری وا تنظیف کابین و کاورها، خاک کردن ريول ه

 براده از محیط کاری دستگاه( دور کردن

   

 نگرش :

 ات ماشین کاری و افزايش طول عمر دستگاهرفع خطای عملی -

 ايمني و بهداشت : 

 اصول حفاظت فردی -

 رعايت نکات ايمني کار با دستگاه -

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت انرژی -

 شي از عملیات ماشین کاریمديريت پسماند های نا -

 



 14 

  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد VMC 850 1 فانوک CNCماشین فرز  1

  عدد 1 استاندارد X , Yلبه ياب محور  2

  عدد 1 استاندارد Zلبه ياب محور  3

  عدد 1 استاندارد تخته وايت برد 4

  عدد 12 گردان صندلي  5

  عدد 1 سانت 30 گیره هیدرولیک 6

  عدد 1 استاندارد ست رو بنده 7

  عدد A3 1 پرينتر 8

  عدد PC 12 کامپیوتر 9

  عدد 1 کیلويي CO2- 5 کپسول آتش نااني  10

  عدد 1 کیلويي 12 - پودری کپسول آتش نااني  11

  عدد 22  استاندارد دنباله ابزار گیر 12

  عدد 1 لیتری 200 پمپ باد 13

  عدد 3 معمولي جعبه ابزار 14

15 TOOL STAND عدد 48 متناسب با استاندارد دستگاه  

  عدد 1 100*  80 صفحه صافي 16

  عدد TRX 100 1 نواری اره 17

  عدد 12 استاندارد میز کامپیوتر 18

  عدد 12 استاندار کمد رخت کن 19

  دعد 2 استاندارد جعبه کمک های اولیه 20

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يک كارگاه به ظرفیت  -
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 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  متر 30 استاندارد پارچه تنظیف 1

  عدد 15 10*10*10 شمش آلمینیوم 2

  عدد 15 10*10*10 شمش آهن 3

  عدد 15 10*10*10 شمش آپلاستیک 4

  لیتر H38 20 رو ن هیدرولیک 5

  لیتر 110 نانو مايع آب صابون 6

  عدد 10 آبي ، قرمز ، سیاه ماژيک 7

  لیتر 5 مايع صابون  8

  عدد 15 استاندارد لباس کارآموزی 9

  عدد 15 استاندارد کفش ايمني 10

  ددع 15 استاندارد گوشي ايمني 11

  ددع 15 استاندارد عینک ايمني 12

  عدد 2 استاندارد لباس مربي 13

  برگ 100 استاندارد A4کا ذ  14

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يک نفر  -
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  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد   مشخصات فني و دقیق نام  رديف

  دست 3 20تا  5سايز از  تیغ فرز انگاتي 1

  دست 2 10تا  1سايز از  0.1مته  2

  عدد 5 0.02و  0.05 کولیس 3

  عدد 5 0.01 میکرومتر 4

  دست 2 14الي  3 قلاويز ماشیني 5

  دست 2 14الي  5 برقو ماشیني 6

  عدد 20 ندارداستا دنباله ابزار گیر 7

  عدد 2 وماتات دنباله سه نظام مته 8

  دست 3 20الي  1 فانگيجعبه  9

  عدد 3 ندارداستا آچار چاکنت 10

  عدد 3 ندارداستا دم باريک 11

  دست 3 ندارداستا سوهان پلاتین 12

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

 

 

 

 


