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 شناسنامه استاندارد شايستگی

 

ای، صاحبان مشاغل، مربیان با مشارکت خبرگان حرفه 722320410000021با کد  ماشین تراش یاپراتوراستاندارد شایستگی 

ک بررسی و به تصویب رسید و در گروه شغلی مکانی 20/10/1401ریزی درسی تدوین و در جلسه مورخ و کارشناسان برنامه

 سامانه ملی استاندارد مهارت بارگذاری گردید.

 

 سوابق بازنگری و بروزرسانی

 شماره ويرايش تاريخ و تغییرات اعمال شده توضیحات

   

 

اده مادی و ای کشور بوده و هرگونه سوء استفکلیه حقوق مادی و معنوی این استاندارد متعلق به سازمان آموزش فنی و حرفه

 معنوی از آن موجب پیگرد قانونی است.

آید با ارسال نقطه نظرات اصلاحی خود، در ای دعوت بعمل میاز صاحبنظران، متخصصان، صاحبان مشاغل و خبرگان حرفه

 انطباق بیشتر این استاندارد با نیازهای اکنون و آینده بازار کار، مشارکت نمایند.

 

 اي کشورسازمان آموزش فنی و حرفه

 ريزي و سنجش مهارتمعاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسیدفتر پژوهش، طرح و برنامه

 جنوبیخوش خیابان نبش  ،خیابان آزاديتهران، 

 021 -66583628تلفن: 

 rpc@irantvto.irايمیل: 

  rpc.irantvto.irسامانه ملی استاندارد مهارت: 
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 ریزی درسی، طرح و برنامهنظارت بر تدوین محتوا و تصویب استاندارد : دفتر پژوهش

 722320410000021:  شایستگیکد ملی شناسایی آموزش 

 

مکانیک ریزی درسی  :اعضاء کارگروه برنامه  

آخرین مدرک  نام و نام خانوادگی ردیف

 تحصیلی 

 سابقه کار شغل و سمت شته تخصصیر

 13 ابزار ماشین مربی )وتولید ساخت( مکانیک کارشناسی محمدرضاشاهی 1

 مدیریت  -مکانیک کارشناسی ارشد صفرعلی اتوکش 2
رئیس مرکز مهدیشهر و 

  ابزار ماشین مربی
29 

 مهندسی پلیمر کارشناسی ارشد مهدی ایرانپور 3
آموزش معاون ومسئول 

 مرکز
15 

 6 ابزار ماشین مربی مکانیک کارشناسی ارشد حامد قوشچیان 4

 6 ابزار ماشین مربی )وتولید ساخت( مکانیک کارشناسی محمود مرتضی 5

6 
زهرا میرزاده 

 مدرسی
 صنایع  کارشناسی ارشد

دبیر کارگروه برنامه ریزی 

 درسی مکانیک
15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

ردتعاريف اصطلاحات بکار رفته در اين استاندا  

 شود.دست آمده است یا خیر، اطلاق میکه یک شایستگی بهآوری شواهد و قضاوت در مورد آنبه فرآیند جمع استاندارد ارزشیابی؛

 باشد.ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد میتوانایی انجام کار در محیط شايستگی؛

های قراردادی اسننت که به منظور شننناسننایی و شننناسننه ISCO-2008بین المللی طبقه بندی مشنناغل ای از اعداد برگرفته از سننند مجموعه کد؛

 شود.استانداردها تعیین می

بندی شغل و حرف در یک بندی شده، در مبانی و اصول مشترک بوده و در طبقهای از چند شغل همگن که در یک گروه بزرگ دستهمجموعه حرفه؛

 گیرند.سطح مهارت و تخصص قرار می

نامند. که شامل انجام کار با استفاده از سطح قابل قبول برای انجام یک کار در یک حرفه یا شغل را استاندارد عملکرد کار می استاندارد عملکرد؛

 باشد.تجهیزات، ابزار و مطابق با استانداردهای کاری ملی و بین المللی می

 باشند.ابق استاندارد عملکرد برای انجام مراحل کاری میهای تعیین شده مطشاخص عملکرد؛ اصلی هايشاخص 

های های مناسب جهت برگزاری آزمونواحد اجرائی است که با فراهم بودن مواد مصرفی، ابزارآلات، تجهیزات و سازهمکان اجراي آزمون عملی؛  

 گیرد.برداری قرار میعملی مطابق استاندارد ارزشیابی مورد بهره

 باشد.ها و استانداردهای مورد نیاز برای انجام ارزشیابی میدستورالعمل ضروري و استاندارد؛ هايدستورالعمل 

 شوند. واقع سنجش مورد باید محصول محور می باشد که شامل دو نوع فرایند محور ونوع عملکرد؛  

 چندان کار فرآیند به و گرددمی مشخصی محصول ولیدت به منجر که یادگیری نتایج یا هاشایستگی از مراتبی  به دستیابی محور؛ محصول عملکرد 

 .شود می گفته شود،نمی توجهی

 ستیابی فرایند دربارة شننننننننواهد مندنظام تحلیل و آوری جمع محور؛ به فرایند عملکرد ستگی از مراتبی  به د  عملکرد یادگیری، نتایج یا هاشای

 .  نگردد نیز محصول تولید به منجر است ممکن که گویندمی فرایندمحور

های تواند از مراکز آموزشنی و بخشای در حرفه مورد آزمون برخوردار باشند و میکسنی اسنت که از صنلاحیت علمی، تجربی، فنی و حرفه آزمونگر؛

 مختلف بازار اشتغال )صنعت، کشاورزی و خدمات( انتخاب شود.

 گیرد:یند ارزشیابی مورد استفاده قرار میشامل موارد ذیل است که به منظور انجام فرآ ؛ابزارهاي ارزشیابی 

 سش شفاهی؛ سوال سخ و پر سخ و رفتار مورد در و شودمى مطرح شفاهى صورت به سؤال گیرد؛مى انجام شفاهى صورت به پا  آزمون هاىپا

 آزمون نوع افکار است. این تمرکز استدلال، فرم فکری، نظم بیان، قدرت معلومات، سنجش براى خوبى وسیله شفاهى ارزشیابى. گرددمی قضاوت شونده

 .است مصاحبه نوعى حقیقت در

 در مهارت و دانش کاربسنننت بر دارد و یا تأکید سنننازی شنننبیه یا عملی های موقعیت در هاآموخته برکاربرد عمدتاً عملکردي؛ کتبی آزمون 

 .کندمی تاکید عملی هایموقعیت با شده سازیشبیه یا عملی هایموقعیت

 تقسیم ترکوچک و خردتر کارهایی به را فعالیت یک که هاستویژگی یا هافعالیت ها،سوال نکات، از فهرستی ؛(لیست چک) کنترل فهرست 

ستفاده از هدف. کندمی ست چک از ا ست این لی شده فراموش فعالیت، یک جزئیات از یکهیچ شویم مطمئن که ا ستاندارد شکل به و ن  ترتیب با و ا

 .است شده انجام یتکیف با و منطقی و درست

 ست هاییفعالیت برگیرنده در پروژه؛ ستگی یا شغلی هایتوانایی همه ارزیابی برای معین کیفیتی و هزینه با و معین زمانی در باید که ا شابه شای  م

 .گیردمی قرار نظر مد ابتکار و نوآوری عناصر با و کار واقعی موقعیت سبک

 شاهده؛ آزمون شیابی ابزارهای از م صیفیت ارز شانگر و و شد ن شرفت و ر ست و خاص مهارت یک در آموز مهارت پی صمیم برای مفیدی منبع ا  ت

 .باشدمی بعدی هایداوری و گیری

  شه؛ سط شده تولید مواد از ایمجموعهکارپو ست آموز مهارت تو ست شده آوری جمع خاص زمانی دوره یک در که ا شد تا و ا  یادگیری فرایند ر

 . کندنمایان می مذکور هدور در را آموزمهارت

  حداقل امکانات مورد نیاز برای اجرای آموزش و ارزشیابی مطابق استاندارد شایستگی است. تجهیزات، ابزار و مواد مصرفی؛ 

 



 

 

 

 7223 کد: تنظیم کنندگان و متصدیان ماشین ابزار فلزکاری  عنوان حرفه:

 722320410000021 کد: تراشماشین  یاپراتور  عنوان استاندارد شايستگی:

 

   استانداردشرح  

ها و شرایط گوناگون در محیط«   تراشماشین  یاپراتور» این استاندارد شامل دانش، مهارت و نگرش لازم جهت انجام کار 

 باشد.به طور موثر و کارا بر اساس استانداردهای محیط کار و مراحل کاری زیر می

 مراحل کار 

 شین تراش ماتنظیمات  و انجام راه اندازی

 استفاده از نقشه

 اندازه گیری و ابزار شناسی

 قطعات یو خارج یتراش داخل

 قطعات یو خارج یداخل یمخروط تراش

 تراش نیماش ینظافت و نگهدار

 

  استاندارد عملکرد 

 دفترچه راهنمای دستگاه تراشاساس  تفاده از تجهیزات استاندارد و برماشین تراش با اس یاپراتور

 

 شايستگی سطح مهارت 

 مهارت دو() 2سطح 

 سطح ايسکد مورد نیاز 

 پایان دوله اول متوسطه ) پایان دوره راهنمایی(

 اعتبار 

 ( واحد3) سه 

 

 



 

 

 هاي شايستگیمولفه مراحل کار رديف

1 
و انجام  راه اندازی

 ماشین تراش تنظیمات

 دانش:

 آن یساختمان دستگاه تراش و نحوه کارکرد اجزا

ستن  سایل ب ستن و شین تراش روش ب صفحه قطعه کار به ما سه نظام ، چهارنظام ،   (

 مرغک ،کولت و گیره فشنگی(

 نحوه بستن وسایل بستن ابزار ) انواع رنده بند ، سه نظام مته و کلاهک (

 روش بستن قطعات بلند ) انواع مرغک ، انواع کمربند (

ئم پیچ و مهره و ضما روش استفاده از اتصالات موقت طبق دفترچه راهنمای فنی )انواع

 (ای فنری، انواع خار و گوه آن، انواع پین، انگشتی، رینگ ه

 مهارت:

 روشن کردن دستگاه و اطمینان از صحت کار آن

 آماده کردن وسایل و ابزار مورد نیاز

 باز کردن ، تمیز کردن و بستن سه نظام

 ماشین تراش بستن و باز کردن سه نظام و یا صفحه مرغک در روی محور اصلی

 بستن و تنظیم رنده به رنده بند

 راه اندازی دستگاه و تنظیم حرکات آن

 استفاده از نقشه 2

 دانش:

 و کاربرد آن انواع کاغذ

 انواع نقشه و کاربرد آن

 خواندن تصاویر اصلی و سه نما از روی نقشهاصول 

 تلرانس های ابعادی و هندسی

 مهارت:

 صات نقشه ها و تنظیم ماشین جهت روتراشی و پیچ تراشیخواندن جدول مشخ

 خواندن انواع نقشه های ساده

 سیر تلرانس های نقشهفت

3 
اندازه گیری و ابزار 

 شناسی

 دانش:

 (زاویه سنج  واندازه گیری )کولیس ، میکرومتر  انواع ابزار



 

 

 هاي شايستگیمولفه مراحل کار رديف

 انواع قلم های )رنده( تراشکاری

 و سرعت برش یشرویاسبه پمحنحوه و  نهیمته و مته خز انواع

 انواع سه نظام و کلاهک ها

 مهارت:

 (زاویه سنج و اندازه گیری )کولیس ، میکرومتر استفاده از انواع ابزار 

 و استفاده از انواع کلاهک مته لیدر یها نیدور در ماش میتنظ

 ینیماش رهیاز انواع قلم های )رنده( تراشکاری  و گ استفاده

 قلاویز و حدیده کاری ، یکار نهی، خز یره کاری ، سوراخکارا انجام

4 
تراش داخلی و خارجی 

 قطعات

 دانش:

 مختلف آن یها تراش و قسمت نیماش زمیمتعلقات و مکان

 پارچه ها ) فک ها ( و بستن قطعه کار و قلم )رنده( میاصول تنظ 

 عمق بار و عده دوران ،یشرویسرعت برش، پ انتخاباصول 

  یو پخ تراش یتراش اریش ،یپله تراش ،یروتراش ،یکف تراش ولاص

 ( و استفاده از انواع شابلون کردن انواع قلم )رنده زیت اصول

 کردن قلم )رنده( زیدر هنگام ت یمنیموارد ا

 یدر هنگام تراشکار یمنیمقررات حفاظت و ا

 مهارت:

 ری و کنترل مناسبانتخاب وسایل اندازه گی

کنترل ابعاد قطعه کار و انتخاب وسیله مناسب برای بستن قطعه کار، بستن و تنظیم قطعه 

 کار ) به سه نظام و یا ما بین دو مرغک (

پیشانی تراش، رو تراش، بغل ) انتخاب رنده های مناسب و بستن و تنظیم آن به رنده بند

 تراش، شیار تراش و برش( 

 محاسبه دور و پیشروی و قراردادن دستگاه در دور و پیشروی مناسب

 تعیین مراحل انجام کار و اندازه گیری

 قراردادن دو مرغک در یک راستا



 

 

 هاي شايستگیمولفه مراحل کار رديف

ا بین دو یسه نظام و مرغک و  تراشیدن قطعات مدور خارجی بسته شده به سه نظام ،

 مرغک و کنترل آن

راخکاری، داخل تراشی، پله تراشی، کف )سو تراشیدن قطعات مدور داخلی و کنترل آن

 تراشی و شیار تراشی(

5 
 داخلی و یمخروط تراش

 خارجی قطعات

 دانش:

 آن و کاربرد یاصول مخروط تراش

 یمخروط تراش یها روش

 یبه روش انحراف سوپرت فوقان یوط تراشمخر یفن محاسبات

 مهارت:

 جهت مخروط تراشی رت فوقانی تحت زاویه محاسبه شدهقرار دادن سوپ

 یبه روش انحراف سوپرت فوقان یمخروط تراش

 یهنگام مخروط تراش یمنیموارد ا تیرعا 

6 
 نگهداری و نظافت

 تراش ماشین

 دانش:

 مختلف دستگاه یها خور و روغن خور قسمت سیگر یمحل ها

 مربوطه طبق کاتالوگ یها روغن مورد مصرف در دستگاه انواع

 ) ریو سا ی، ماهانه ، فصل یروزانه، هفتگ( یای دوره اه بازدید

 مهارت:

 ) ریو سا ی، ماهانه ، فصل یروزانه، هفتگ( یانجام بازدید های دوره ا

 دستگاه یتسمه ها میتنظ

 روغن  لتریف ضیتعو

 (رتجعبه دنده سوپ ،یشرویدنده پ جعبه ،یجعبه دنده اصل)روغن دستگاه  ضیتعو

 تراش نیماشکردن  زیتم

 

 

 

 

 



 

 

 نگرش

  دقت در انجام کار -

 زمان تیریمد-

 زاتیاز تجه حیصح یاستفاده و نگهدار-

 

 ايمنی و بهداشت

 کار طیو بهداشت در مح یمنینکات ا تیرعا -

 الزامات سلامت  تیرعا -

 

 توجهات زيست محیطی

 پسماند تیریمد -

 یمصرف انرژ تیریمد -

 طیروغن در مح یعدم رهاساز-
 

 

 یزاتتجه

 مشخصات فنی عنوان ردیف

 متری1.5الی   1 دستگاه تراش مرغک دار 1

 سه فاز با پایه دستگاه سنگ سنباده دوطرفه 2

 متوسط دستگاه اره نواری 3

 چرخدار صندلی 4

 cm 100 *80 صفحه صافی 5

 Ms 20 گیره و نظام سه با رومیزی دریل 6

 طبقه 8فایل  کمد ابزار 7

 V 220 پایه با دستی دریل 8

 متوسط زن حروف شماره دستگاه 9

 V 220 سنگ انگشتی با کلیه ضمائم 10

 با گیره قابل تنظیم میزکار یک نفره 11



 

 

 یزاتتجه

 مشخصات فنی عنوان ردیف

 تراش فوق دستگاه مخصوص نظام سه 12

 تراش فوق دستگاه مخصوص منظم نظام چهار 13

 تراش فوق دستگاه مخصوص نظام تک رو چهار 14

 تراش فوق هدستگا مخصوص صفحه نظام 15

 تراش فوق دستگاه مخصوص حفاظ با صفحه مرغک 16

 از هر کدام 60-40-20 قلبی گیره 17

 میلیمتر 5-40 گیره فشنگی کلت و 18

 تراش فوق دستگاه مخصوص لینت ثابت و متحرک 19

 متوسط دریل رومیزی کلیه ضمائم 20

 میلیمتری 0-13 دریل دستگاه نظام سه 21

 متوسط فوق یگیره دریل رومیز 22

 Ms40 دریل ستونی 23

 میلیمتری 0-16 ستونی دریل دستگاه نظام سه 24

 (متوسط )سه فاز سنگ سنباده رومیزی دوطرفه 25

 بزرگ )سه فاز با پایه( دستگاه سنگ سنباده دوطرفه 26

 متوسط لکتریکیکوره ا 27
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