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 ريزي درسي، طرح و برنامهنظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد : دفتر پژوهش

 721220110240001 :شغل آموزش كد ملي شناسايي 

 جوشکاري وبازرسي جوشريزي درسي  :اعضاء كارگروه برنامه

 سابقه كار شغل و سمت رشته تخصصي آخرين مدرک تحصیلي  نام و نام خانوادگي فردي

 سال 8 دانشجوي دكتري جوشکاري ارشد يكارشناس منصور صادقي نسب 1

 سال  27 مربي  جوشکاري  كارشناسي سعید خردمند  2

 سال8 كارشناس آموزش برق ارشد يكارشناس مرضیه طالبي 3

 ريتمدي كارشناسي صادق صديقي 4
ي ژدبیر انجمن علوم و تکنولو

 جوش هفشجان
 سال18

 سال18 مدرس دانشگاه  جوشکاري ارشد يكارشناس محمد امین رحماني 5

 سالTIG 20جوشکار  رياضي ديپلم  فريد ابراهیمي 6

 سالTIG-SMAW 10جوشکار  رياضي ديپلم احسان هفشجاني 7

 انگلیسيصنايع خودرو و زبان  كارشناسي ابراهیم خلیل زاده 8
 دبیر كارگروه برنامه ريزي درسي

 و بازرسي جوش جوشکاري
 سال25

 

 

 

 

 

 

 

 

 

فاده ماادي و نه سوء استاي كشور بوده و هرگوكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 معنوي از آن موجب پیگرد قانوني است.

 سيريزي درطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 اي نیاز گفتاه هاي مورد نیاز براي عملکرد ماورر در محایك كاار را گويناد در بعضاي از ماوارد اساتاندارد حرفاهها و توانمنديمشخصات شايستگي

 شود.مي

  استاندارد آموزش :
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادگیري براي رسیدن به شايستگينقشه

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق ميهاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مياي از وظايف و توانمنديبه مجموعه

 شرح شغل : 
هاا، ل، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگار در ياك حاوزه شاغلي، مسا ولیتترين عناصر يك شغل از قبیل جايگاه يا عنوان شغاي شامل مهمبیانیه

 شرايك كاري و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي هايي كه از يكها و تواناييحداقل شايستگي

 كارورزي:
گیرد و ضرورت دارد كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صورت مي

وزش يك شايستگي كه فرد در محل آموزش به صورت ت ورياك كه در آن مشاغل خاص محیك واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود.)مانند آم
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مکان واقعي آموزش عملي ببیند و شامل بسیاري از مشاغل نميبا استفاده از عکس مي

 ارزشيابي : 
اي كتبي عملي و اخلاق حرفاه، عمليبخش  همل س، كه شاآوري شواهد و قضاوت در مورد آنکه يك شايستگي بدست آمده است يا خیرفرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.اي كه از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار ميهاي آموزشي و حرفهحداقل توانمندي

 شايستگي : 
  ها و شرايك گوناگون به طور مورر و كارا برابر استاندارد.توانايي انجام كار در محیك

 دانش : 
، تواناد شاامل علاوم پايه)رياضايهاي ذهني لازم براي رسیدن به يك شايستگي يا توانايي كه مياي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعه

 (، تکنولوژي و زبان فني باشد. ، زيست شناسي، شیميفیزيك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميشايستگي. معمولاً به مهارتحداقل هماهنگي بین ذهن و جسم براي رسیدن به يك توانمندي يا 

 نگرش : 
 باشد.  اي ميهاي غیر فني و اخلاق حرفهاي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 ايمني : 
 شود.حیك كار ميمواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در م

 توجهات زيست محيطي :

 ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسیب به محیك زيست وارد گردد.
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 : م استاندارد آموزش شغل نا

 TIG يندفولادهاي زنگ نزن با فرآجوشکار

 : استاندارد آموزش شغلشرح 

شايساتگي  جوشکاري و بازرسي جوش باوده و شااملحوزه از مشاغل يکي TIGيندفولادهاي زنگ نزن با فرآجوشکار

 ،كار كیحمو بهداشت  يمنياصول ا تيرعاي وموادمصرف اژ،فلزین وكاربرد انواع آلتنگست يالکترودها لیوتحل هيتجز هاي

ي ، جوشاکار يرعلائام اختصاا يو نقشه خاوان يكار  مونتاژ ، زنگ نزن يآن در فولادها يها و انواع روش يبرشکار

 يحالت ها درزنگ نزن  يفولاد يلوله ها يجوشکار،  مختلف  يزنگ نزن در حالت ها يفولاد يورق ها يجوشکار

 ون تجهیازات و با مشاغل تعمیركاران تجهیزات جوشکاري، فروشاندگا شده يقطعات جوشکار تیفیك كنترل،  مختلف

 مواد مصرفي جوشکاري در ارتباط مي باشد .

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 (دوره اول متوسطه )پايان راهنماييپايان میزان تحصیلات : حداقل 

  ذهنيي و داشتن سلامت كامل جسمو ذهني : توانايي جسمي حداقل 

 721220110160001باكد TIGدي كم كربن با فرايند نیاز : جوشکار قطعات فولاهاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    300آموزش                    :     طول دوره

 ساعت   70ا زمان آموزش نظري               :       

 ساعت  230ملي                :       ا زمان آموزش ع

 ا زمان كارورزي                       :          ساعت

  ا زمان پروژه                            :          ساعت

 بندي ارزشيابي) به درصد ( بودجه

 % 25كتبي :  -

 % 65عملي:  -

 %10اخلاق حرفه اي: -

 اي مربيان :هاي حرفهصلاحيت

 زشيو سابقه آمو TIGسال سابقه كار در زمینه جوشکاري 2متالورژي يا مکانیك با  سانس جوشکاري ،لی
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 تعريف دقيق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

آرگون يکي از روش هاي جوشکاري است كه در صنايع مختلف متداول است. جوشکاري آرگون در واقع جوشکاري 

ظ است و از آنجا كه گاز آرگون در اين فرايند استفاده ميشود بهه جوشکاري قوس تنگستن تحت پوشش گاز محاف

گيهرد. قهوس  جوشکاري با گاز آرگون بها كمهك قهوس ارکتريکهي صهورت مهي جوشکاري با آرگون معروف است

 حهرارت يهدتور بهار تخليهه فراينهد اين. است يونيزه گاز از اي توده در ارکترود دو بين بار تخليه واقع در  ارکتريکي

 درجهه 20000 تها حرارتهي توانهد مهي اتمسفر يك فشار در ارکتريکي قوس رگونآ جوشکاري طريقه در. ايدمينم

ي تواند آرگون همان گونه كه در فرايند اتصال روره هاي تحت فشار كاربرد دارد م جوشکاري نمايد  توريد سانتيگراد

 آرياژهاي  مس با آرگون و جوشکاريژهاي آريابراي جوش صفحات ظريف و نازک نيز كاربرد داشته باشد. جوشکاري 

فهه ههاي ارگون را ميتوان جزو حر هاي اين فرآيند هستند كار جوشکارآرومينيوم با آرگون مثال هايي رايج از كاربرد

پردرامد ناميد. جوشکاري ارگون در خارج از كشور جزو مشاغل سخت صنعتي بوده و جوشکار آرگون حقوق مناسبي 

ريايي رگون در ايران نيز با توجه به كاربردهايي كه در صنايع بزرگ پتروشيمي، نظامي، دآري جوشکاکند دريافت مي

 .آرگون نسبت به بسياري از تخصص هاي فني بالاتر است ارجوشک حقوق و شده محسوب خاصي شغل دارد …و 

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

GTAW (Gas Tungsten Arc Welding) 

TIG  ( Tungsten Inert Gas Welding) 

Stainless steel TIG welder 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم

ASME   

API    

AWS    

 TIG با فرآينكم كربن جوشکار قطعات فولاد   

 بازرس فني جوش    

 

 ي كار :شناسي و سطح سختجايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب ٭

 ...........طبق سند و مرجع ...........................                 ارف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 .............طبق سند و مرجع .........................                         ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .............طبق سند و مرجع ...........................                   ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نياز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل 

   شايستگي -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 23 15 8   يمصرفوادوم اژ،فلزیتنگستن وكاربرد انواع آل يالکترودها لیحلت و هيتجز 1

 23 15 8 كار كیو بهداشت مح يمنياصول ا تيرعا 2

 44 30 14 هاي آن در فولادهاي زنگ نزن برشکاري و انواع روش 3

 45 30 15 كاري و نقشه خواني علائم اختصاري جوشکاريمونتاژ  4

 55 50 5 فولادي زنگ نزن در حالت هاي مختلف  هايجوشکاري ورق  5

 65 60 5 در حالت هاي مختلف فولادي زنگ نزن هاي لولهجوشکاري  6

 45 30 15 كنترل كیفیت قطعات جوشکاري شده 7

 300 230 70 جمع ساعت
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 عنواتجزيه وتحلیل الکترودهاي تنگستن وكاربرد اعنوان : 

 وموادمصرفي آلیاژ،فلز

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 15 23 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رايانه  دانش :

 كپسول آتشنشاني

 جعبه كمك هاي اولیه

 وسايل كمك آموزشي

 انواع گونیا

 سوزن خك كش

 سنبه نشان خك كش

زاويه سنج 

پرگار قلاويز 

 يدهحد

 انواع مته

انواع كولیس  

 انواع سوهان

 جزوات آموزشي

    آلیاژهاي آهني و غیر آهنيانواع  -

    مباني جوشکاري فولاد هاي زنگ نزن -

    بر اساس نوع كاربرد و غیر مصرفي انواع مواد مصرفي-

  مهارت :

و  تنگساتنغیار مصارفي انواع الکترودهاي  تجزيه و تحلیل -

 هامشخصات آن

   

تشخیص انواع فلزات بر اساس نوع كاربرد و مشخصاه هااي -

 فیزيکي آنها

   

 نگرش :

 صرفه جويي در مواد مصرفي-

 بروز نمودن اطلاعات تخصصي جوشکاري-

 ايمني و بهداشت : 

 رعايت اصول ارگونومي -

 ياستفاده از وسايل حفاظت فرد -

 

 توجهات زيست محیطي :

 حیك كارآراستگي م-
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

  اصول ايمني و بهداشت محیك كار رعايت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

8 15 23 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محيطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهيزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 فیلم آموزشي   :دانش

 ل آتش نشاني پسوك

 پوسترهاي آموزشي

 نمونه كمربند ايمني 

 ماسك تنفسي  

 كلاه ايمني

گوشي ضد صوت و ارتعاش  

 ماسك جوشکاري 

    در صنعت جوشکاري  اصول ايمني-

    انواع خطرات ناشي از جوشکاري -

    (Permitsقوانین و مقررات ايمني  مجوزهاي انجام كار ) -

    ي اولیهمفاهیم پايه كمك ها-

  مهارت:

    تشخیص خطرات ناشي از برق گرفتگي جوشکاري آتش سوزي

تمرين كمك هاي اولیه ،شامل حمال مصادوم، تانفس مصانوعي ، 

ت احیاي  قلب مصدوم برق گرفته با فشار كف دست روي سینه  تحا

 نظر كارشناس متخصص

   

ت خاموش كردن آتش با كپسول آتشنشااني توساك كاارآموزان تحا

 نظارت كارشناس متخصص

   

ار بکارگیري قوانین و مقررات ايمناي و بهداشات در حاین انجاام كا

 پیشگیري از خطرات احتمالي

   

 نگرش:

 رعايت اصول اولیه كارگاهيو  دقت در انجام كار-

 ايمني و بهداشت : 

 يفاظت فرديل حاستفاده از وسا و رعايت اصول ارگونوميايمني و بهداشت محیك كار رعايت -

 محیطي :توجهات زيست

 آراستگي محیك كار -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

  عنوان :

 هاي آن در فولادهاي زنگ نزن برشکاري و انواع روش

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

14 30 44 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،يزات تجه

 مصرفي و منابع آموزشي

 میز كار و گیره   دانش :

 متوسك  10سوهان تخت 

  برش پلاسمادستگاه  

 عکس يا پوستر 

ضعیف مشعل برشکاري فشار

 و فشار قوي

سوهان پاک كن نازل 
 مشعل

مايع آب صابون تیغ اره لنگ  

 AWS.Z49.1استاندارد 

 ISO9013استاندارد 

    فولاد هاي زنگ نزن ري برشکا هاي روش-

     تجهیزات مورد استفاده در برشکاري انواع -

  مهارت :

    برشکاري  بررسي و تشخیص و تعیین نوع فرايند-

    انجام عملیات برشکاري -

تجزيه و تحلیل روش هاي مختلف برش فولاد هااي زناگ -

 نزن

   

 نگرش :

  اخلاق حرفه ايرعايت -

 ويي در مواد مصرفي صرفه ج-

 ايمني و بهداشت : 

 دستگاه زندهسا دستورالعمل طبق برش هاي دستگاه با كار هنگام ايمني موارد رعايت-

 تنفسي و جوشکاري ماسك ، حفاظتي و برشکاري عینك از استفاده-

  توجهات زيست محیطي :

 آراستگي محیك كار -

 مديريت انرژي-

 مناسب مکان در برش ضايعات آوري جمع -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 علائم اختصاريكاري و نقشه خواني  مونتاژ عنوان : 

 جوشکاري

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

15 30 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

و انواع نقشه هاي جوشکاري   انش :د

 استاندارد هاي مربوطه 

 رايانه

 كپسول آتشنشاني

جعبه كمك هاي اولیه 

وسايل كمك آموزشي 

 میز مونتاژ

دستگاه سنگ فیبري 

دستگاه فرز انگشتي 

صفحه سنگ ساب 

صفحه سنگ برش 

 سنگ انگشتي

سوزن خك 

كش سنبه 

نشان خك 

 كش  گیره

 متر فلزي

 كولیس

 

 

    ISO 2553طبق استاندارد  خواني  نقشه اصول-

    وكنترل ابعاديعلائم اختصاري جوشکاري  -

ر  و شاناخت ابازاجوشکاري وطرح اتصال  هاي انواع حالات -

 مونتاژ و فیتاپ

   

    روش هاي اجرايي مونتاژ قطعات -

  مهارت :

    تشخیص علامت هاي جوشکاري و مونتاژكاري -

    طعات قكنترل ابعادي -

    كنترل مونتاژ و ترازبندي اتصالات جوش-

 نگرش :

 دقت و سرعت عمل در انجام كار -

 توجه به اهمیت علامت هاي نقشه هاي صنعتي-

 ايمني و بهداشت : 

 ستفاده از لباس كار ، ماسك  برشکاري وسايل حفاظت فردي دستکش ، كفش ايمني ا-

 رگاهو روشنايي مناسب در كا AWS F3.1استاندارد  سیستم تهويه طبق بکارگیري-

 توجهات زيست محیطي :

 بجمع آوري ضايعات برش در مکان مناس-
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

ي هافولادي زنگ نزن در حالت هايجوشکاري ورق  عنوان :

  مختلف

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 50 55 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 كپسول آتشنشاني  دانش :

جعبه كمك هاي اولیه 

وسايل كمك آموزشي 

 انواع الکترود تنگستن

دستگاه سنگ سنباده دو 

 طرفه

 دستگاه جوشکاري

 ركتي فاير

 كپسول گاز آرگون

 لنگانواع مانومتر و شی

 انواع تورچ

 و متعلقات

 

    تکنیك هاي پرجینگ در جوشکاري ورق-

در حالات  جوشکاري ورق هاي فاولادي زناگ نازن اصول -

 1F-2F-3F-4Fهاي مختلف 

   

    تکنیك هاي جوشکاري ورق هاي نازک -

  مهارت :

    بکارگیري تکنیك هاي پرجینگ و اقدام مناسب-

    برقرار نمودن اتصال جوشکاري ورق در حالت هاي مختلف-

    انجام جوشکاري ورق هاي نازک -

 نگرش :

 رعايت اصول اولیه جوشکاري-

  حصول اطمینان از عملیات پرجینگ-

 صحیح و توجه به اهمیت پرجینگدرک -

 

 ايمني و بهداشت : 

 ظت فردي دستکش ، كفش ايمني ي وسايل حفاماسك جوشکار استفاده از لباس كار ،-

 صب سیستم تهويه و روسنايي مناسب در كارگاه كنترل دايمي دستگاه جوشکاري ن-

 توجهات زيست محیطي :

 رفيمديريت مصرف متريال مص-سامان دهي محیك كار -

 جمع آوري الکترودهاي غیر مصرفي تنگستن -

 مديريت انرژي-
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 استاندارد آموزش 

 یل آموزش ي تحلبرگه -

هاي لوله هاي فولادي زنگ نزن در حالتجوشکاري عنوان : 

 مختلف

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

    5 60 65 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 كپسول آتشنشاني  دانش :

جعبه كمك هاي اولیه 

ل كمك آموزشي وساي

 انواع الکترود تنگستن

دستگاه سنگ سنباده دو 

 طرفه 

 دستگاه جوشکاري

  ركتي فاير

 كپسول گاز آرگون

 انواع مانومتر و شیلنگ 

 انواع تورچ

 و متعلقات

 

    تکنیك هاي پرجینگ در جوشکاري لوله  -

 هاي ضد زنگ در حالت هاي مختلفجوشکاري لوله  اصول -

6G-6GR-2G 

   

  ارت :مه

    کنیك هاي پرجینگ و اقدام مناسببکارگیري ت-

    2Gبرقرار نمودن اتصال جوشکاري لوله در حالت -

    6Gبرقرار نمودن اتصال جوشکاري لوله در حالت-

    6GGبرقرار نمودن اتصال جوشکاري لوله در حالت--

فاولاد هااي  حالت هاي مختلف جوشکاريتجزيه و تحلیل -

 نزنگ نز

   

 نگرش:

 صرفه جويي كردن  در مواد مصرفي-

 رعايت اصول اولیه جوشکاري-

 دقت و سرعت انجام كار -

 درک صحیح و توجه به اهمیت پرجینگ-

 ايمني و بهداشت : 

 ستفاده از لباس كار ، ماسك جوشکاري وسايل حفاظت فردي دستکش ، كفش ايمني ا-

 ارگاه كنترل دايمي دستگاه جوشکاري سب در كنصب سیستم تهويه و روسنايي منا-
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

هاي لوله هاي فولادي زنگ نزن در حالتجوشکاري عنوان : 

 مختلف

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  توجهات زيست محیطي :

 سامان دهي محیك كار -

 مديريت مصرف متريال مصرفي-

 جمع آوري الکترودهاي غیر مصرفي تنگستن -

 مديريت انرژي-
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 كنترل كیفیت قطعات جوشکاري شده

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

15 30 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

وسايل كمك آموزشي   دانش :

 رايانه

  جزوات آموزشي

ASNT 

 آيینه بازرسي 

 جوش گیج كمبريج 

ذره بین دستي 

چراغ قوه  گیج 

fillet weld 
زي خك كش فل

برس سیمي 

 مسواكي

 كولیس 

 ماشین حساب

 متال ماركر ماژيکي 

 فیلم هاي آموزشي

 دفترچه 

 نمونه گزارش و دستورالعمل

 

    آرگونباگاز محافظ دستورالعمل هاي جوشکاري  -

    انواع  عیوب جوشکاري و علت هاي بوجود آمدن آنها -

    بازرسي و تست جوش -

    آمده  اصول تعمیرات عیوب بوجود-

  مهارت :

    تشخیص عیوب جوشکاري-

    WPSستورالعمل هاي جوشکاري يا استفاده از د-

    نظارت صحیح بر كار اجرايي-

     VTبکارگیري روش بازرسي -

    ل ايجاد كننده عیوب در جوشکاريبررسي عوام-

 نگرش :

  صرفه جويي و كاهش هزينه هاي مواد مصرفي -

 وجه و دقت در دستورالعمل ،نحوه اجرا و كیفیت جوش نهاييت-

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از وسايل حفاظت فردي -

 رعايت اصول ارگونومي-

 توجهات زيست محیطي :

 مديريت پسماند ناشي از كار-

 مديريت انرژي-
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  رگه استاندارد تجهیزاتب -                  

 توضيحات  تعداد  فني و دقيق  مشخصات نام  رديف

  ا دستگاه  با تمام متعلقات رايانه  1

  اسري  استاندارد وسايل كمك آموزشي  2

  جعبه  1 همراه با كلیه وسايل جعبه كمك هاي اولیه  3

  دستگاه AC 2آمپر ،  250 دستگاه ترانس جوش  4

 با تمام متعلقات  گاهدست8 آمپر500تا rectifierيکسو كننده  دستگاه جوشکاري  5

 با تمام متعلقات ادستگاه  استاندارد دستگاه برش ريلي  6

  دستگاه8 دور در دقیقه 8500 دستگاه سنگ فیبري  7

  دستگاه8 دور در دقیقه 1000 دستگاه سنگ فیبري میني فرز 8

  دستگاه1 سانتي متري 50قطر  اره لنگ 9

  دستگاه1 زير دريلي (میلي متر با گیره0-20) دريل ستوني  10

 بامانومتر بالن15 لیتري40 كپسول اكسیژن  11

  دستگاه1 میلیمتر5گیوتني مکانیکي تا  قیچي  12

  دستگاه10mm 1برش -مركب قیچي اهرمي 13

  دستگاه1 پايه دار ، دوطرفه ، سه فاز دستگاه سنگ سنباده  14

  دستگاه1 استاندارد دستگاه برش دستي  15

 باتمام متعلقات  دستگاه1 آمپر 150آب خنك ،  برش پلاسما دستگاه 16

  كپسول2 كیلوگرمي 12 كپسول اطفا حريق  17

 بامانومتر بالن40 لیتري 40 كپسول گاز آرگون 18

 با تمام متعلقات دستگاه1 استاندارد تورچ جوشکاري آرگون 19

  جلدAWS F2.2 1 ستاندارد ا 20

  جلدEN 169 1 استاندارد 21

  جلدEN 439   1 استاندارد  22

  جلدDIN 8559 1 استاندارد 23

  جلدAWS A5.18 1    استاندارد    24

  جلدISO 6947  1 استاندارد  25

  جلدEN 12345 1 استاندارد 26

  جلدISO 3834 1 استاندارد     27

  جلدISO 5817 1 استاندارد  27

  جلدISO 6520 1-1   استاندارد    28
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  رگه استاندارد تجهیزاتب -                  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

  جلدISO 9606 1 استاندارد 29

  جلدISO 9013 1   استاندارد   30

  جلدEN287  1 استاندارد  31

  جلدAWS A3.0 1 استاندارد 32

 توجه : 

 ر در نظر گرفته شود. نف 15تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

  عدد 1 آهنگري انبر 1

  يك برگ متر2×1میلیمتر ، ابعاد  2، 308 ورق فولادي 2

  يك برگ متر2×1میلیمتر ، ابعاد  3، 308 ورق فولادي 3

  شاخه 3 میلیمتر 10، 308 تسمه فولادي 4

  شاخه 3 میلیمتر 5، 308 تسمه فولادي 5

  مترSched40 ،"1 ،308 2 لوله فولادي 6

  مترSched40 ،"2 ،308 2 لوله فولادي 7

صفحه ساب مخصوص  8

 استنلس استیل

  عدد 3 115×6×22

صفحه ساب مخصوص  9

 استنلس استیل

  عدد3 180×6×22

صفحه سنگ ساب مخصوص  10

 نكرب

  عدد 3 115×6×22

  عدد 1 دستي ماسك جوشکاري 11

  جفت 1 چرمي پابندو آستین بند 12

  عدد1 مخصوص جوشکاري عینك 12

  جفت 1 چرمي دستکش 14

  عدد 1 چرمي پیش بند 15

  عدد1 كلاهي ماسك جوشکاري 16

  عدد 1 چرمي مقنعه جوشکاري 17

  جفت 1 ايمني مخصوص جوشکاري كفش 18

  كیلوگرم1 قطر ER 308 ،1.6 م جوشسی 19

  كیلوگرم1 قطر ER 308 ،2.4 سیم جوش 20

  كیلوگرم1 قطر ER 308 ،3.2 سیم جوش 21

  شاخه1 قطر EW th2 ،1.6 الکترود تنگستن 22

  شاخه 1 قطر EW th2 ،2.4 الکترود تنگستن 23

  شاخه1 قطر EWG ،3.2 الکترود تنگستن 24

  عدد 2 1.6قطر  TIGكلت تورچ  25

26 TIG عدد 2 قطر 2.4 كلت تورچ  

27 TIG عدد 2 1.6شیار قطر 2   كلت بادي  
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 برگه استاندارد مواد  -  

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

28 TIG عدد 2 3.2شیار قطر 2 كلت بادي  

  عدد 2 2.4قطر  كلت بادي توري دار 29

  دعد2 8نمره  نازل سرامیکي 30

  شاخه1 میلیمتر  ST 37  ،2×200 تسمه فولادي 31

  عدد1 سايز كوتاه TIGدنباله تورچ  32

  عدد1 سايز بلند TIGدنباله تورچ  33

  عدد2 6نمره  نازل سرامیکي 34

  عدد2 سايز كوتاه TIGدنباله تورچ  35

  عدد2 سايز بلند TIGدنباله تورچ  36

  عدد2 نمره 5 نازل سرامیکي 37

  دست 1 سرتاسري كتان لباس كار 38

  جفت1 چرمي آستین بند 39

  عدد5 دستي برس سیمي 40

  عدد1 روي گوش Earmuff گوشي صداگیر 41

  عدد 10 نخ دار –داخل گوش Earplug گوشي صداگیر 42

  عدد4 180×5/2×22 صفحه سنگ برش بزرگ 44

  عدد4 115×5/2×22 صفحه سنگ برش كوچك 45

  لیتر1 معمولي ب صابونمايع آ 46

 نفر 5براي هر  حلقه  1 5-4مشخصه  –كبالت دار  تیغ اره نواري 47

 توجه : 

 به شود.محاس نفر 15و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -
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  بزار برگه استاندارد ا -             

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

  سري5 تتخ آچار 1

  سري5 دوسو،چهارسو آچار پیچ گوشتي 2

 براي هر كارگاه  عدد11 استاندارد پرچ دستي 3

  عدد 5 استاندارد فازمتر 4

  عدد5 كوچك روغن دان 5

  عدد 5 معمولي میکرومتر 6

  عدد 5 معمولي ماشین حساب 7

  عدد 5 فرانسه آچار 8

  سري 5 آلن آچار 9

  عدد 5 1/0قت پايه دار با د كولیس 10

  عدد 5 1/0میلي متري با دقت  300 كولیس مركب 11

  عدد5 گرمي 250فلزي  چکش 12

  عدد 5 گرمي 500فلزي ،  چکش 13

  عدد 5 استاندارد انبر دست 14

تخت ، گوش ، سه گوش ، گرد و نیمه  سوهان 15

 اينچي ( 8، 10، 12گرد ) 

  سري 5

  عدد4 متريمیلی 140فولادي ،  گیره رومیزي 16

  عدد5 استاندارد فندک جوشکاري  جرقه زن  17

  عدد5 استاندارد سوزن خك كش 18

  عدد5 استاندارد خك كش 19

  عدد5 متري فلزي 5 متر نواري 20

  متر7 استاندارد شیلنگ دوقلو 21

شیر يك طرفه اكسیژن و گاز  22

 سوختي

 عدد يك هركدام عدد2 استاندارد

  عدد  1 فشار ضعیف  مشعل برشکاري 23

  عدد 5 استاندارد چکش ) گل زن (  24

  عددFillet Weld 5 گیج جوشکاري  25

  عدد 5 قلمي چراغ قوه  26

  عدد5 استاندارد وقوي آهنربا  27

  عدد5 دستي ذره بین  28

  عدد5 ماژيکي متال ماركر  29

  عدد 5 درجه 60لبه تخت با زاويه  قلم فولادبر 30

 :  توجه

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

  

 


