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 مهارت سنجش و ريزي برنامه ،پژوهش معاونت

 ريزي درسی طرح و برنامه پژوهش، دفتر

 

  

 شايستگيد استاندار

 

 

 اتیلن پلی هاي لوله جوشکاري

 لب به لب روش به 

 

  

 شغلی گروه

 جوش بازرسی و جوشکاري

 

  استاندارد ملی کد

1 0 0 0 7 2 0 1 1 0 2 2 1 2 7 

 نسخه
شناسه 

 شايستگی
 شناسه گروه شناسه شغل

سطح 

 مهارت
ISCO-08 
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 شايستگی شناسنامه استاندارد

 

ا مشارکت خبرگان ب 721220110270001 کد با لب به لب روش به اتیلن پلي های لوله جوشکاری شايستگياستاندارد 

 ليشغگروه  05/10/1401 ريزی درسي تدوين و در جلسه مورخ ای، صاحبان مشاغل، مربیان و کارشناسان برنامهحرفه

 گرديد. و در سامانه ملي استاندارد مهارت بارگذاری بررسي و به تصويب رسید جوش بازرسي و جوشکاری

 

 روزرسانيسوابق بازنگری و ب

 شماره ويرايش  تاريخ تغییرات اعمال شدهو  توضیحات

   

 

تفاده مادی و ونه سوء اسای کشور بوده و هرگکلیه حقوق مادی و معنوی اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 معنوی از آن موجب پیگرد قانوني است.

ر د، حي خودقطه نظرات اصلانبا ارسال  آيدميدعوت بعمل  ای، صاحبان مشاغل و خبرگان حرفهمتخصصان ،حبنظرانااز ص

 با نیازهای اکنون و آينده بازار کار، مشارکت نمايند. استاندارد انطباق بیشتر اين

 

 اي کشورسازمان آموزش فنی و حرفه

 ريزي و سنجش مهارتمعاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسیدفتر پژوهش، طرح و برنامه

 جنوبیخوش ابان خینبش  ،خیابان آزاديتهران، 

 021 -66583628تلفن: 

 rpc@irantvto.irايمیل: 

   irantvto.ir.rpcسامانه ملی استاندارد مهارت: 

 
 

mailto:rpc@irantvto.ir
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 ريزی درسيطرح و برنامه ، دفتر پژوهش: نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد

 721220110270001: شايستگياستاندارد  کد ملي شناسايي

 

 جوش بازرسي و جوشکاری:  درسي یريزاعضاء کارگروه برنامه

 سابقه/

 کار تجربه
 رشته تخصصي شغل سمت در کارگروه

آخرين مدرک 

 تحصیلي

نام و نام 

 خانوادگي
 رديف

 سال 29

 مربي / مدرس

دوره های جوشکاری در شرکت 

 آزمون بسپاردقت 

 لیسانس مهندسي شیمي مربي جوشکاری و بازرسي
معصومه حاجي 

 داداشي
1 

 مهندسي پلیمر مدرس دوره های جوشکاری شاغل خبره بازار کار سال 19
کارشناسي 

 ارشد
 2 نوراله میرزائیان

 سال 7

 مربي / مدرس

در شرکت  دوره های جوشکاری

 دقت آزمون بسپار

 مربي جوشکاری و بازرسي

 

مهندسي 

 مکانیک
 فوق لیسانس

سید نادر 

 مرتضوی
3 

 4 سمانه ابراهیمي فوق لیسانس یميش کارشناس  شاغل خبره بازار کار سال 7

 5 آذر اخبار فوق لیسانس هندسي شیميم کارشناس  بازار کارشاغل خبره  سال 5

 6 بهزاد اسمعیلي فوق ديپلم کانیک خودروم کارشناس  شاغل خبره بازار کار سال 6

 سال 25
مسئول کارگروه جوشکاری و 

 بازرسي جوش استان زنجان
 بازرسيمربي جوشکاری و 

مهندسي 

 جوشکاری
 7 رشید ستوده لیسانس

 سال 27
 و جوشکاری رشته دبیرکارگروه

 جوش بازرسي
 اموزش کارشناس

 اتومبیل صنايع

 و زبان و

 مکاترونیک

 لیسانس
 خلیل ابراهیم

 زاده
8 
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 تعاريف اصطلاحات بکار رفته در اين استاندارد

 باشد.ها و شرايط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد ميتوانايي انجام کار در محیط شايستگی؛

های قاراردادی اسات کاه باه منظاور شناساايي و شناساه ISCO-2008طبقه بندی مشااغل  ای از اعداد برگرفته از سند بین الملليمجموعه کد؛

 شود.استانداردها تعیین مي

بندی شغل و حرف در يک بندی شده، در مباني و اصول مشترک بوده و در طبقهای از چند شغل همگن که در يک گروه بزرگ دستهمجموعه حرفه؛

 گیرند.سطح مهارت و تخصص قرار مي

شغل و حرفه مورد  ام کار درهای شايستگي، استاندارد عملکرد و تجهیزات و ابزار مورد نیاز برای انجنقشه کاری شامل مولفه استاندارد شايستگی؛

 باشد. نظر مي

ترين عناصر يک شغل يا شايستگي از قبیال جايگاه،کارهاا، ارتبااا باا مشااغل ديگار در ياک حاوزه شاغلي، ای شامل مهمبیانیه شرح استاندارد؛

 باشد.کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز مييطها، شرامسئولیت

ابل اندازه گیری قملي بوده و مراحل کار از تجزيه و تحلیل حرفه، وظايف و تکالیف کاری نشات گرفته و نشان دهنده مرحله يک کار ع مراحل کار؛

 و مشاهده مي باشد. 

ار باا اساتفاده از م کنامند. که شامل انجاسطح قابل قبول برای انجام يک کار در يک حرفه يا شغل را استاندارد عملکرد کار مي استاندارد عملکرد؛

 باشد.تجهیزات، ابزار و مطابق با استانداردهای کاری ملي و بین المللي مي

 باشد. ساعت آموزش مي 30تعیین کننده ارزش آموزشي هر شايستگي است و هر واحد آن معادل  اعتبار؛

 است. ISCO-2008سطح سند  4نشان دهنده سطح مهارت مطابق  سطح مهارت؛

 باشد.مي ISCO-2008نشان دهنده حداقل سطح آموزش مورد نیاز برای کار درسطح مهارت خاص مطابق با سند  نیاز؛سطح ايسکد مورد 

 باشد.ميفه مورد نظر در شغل و حرشامل اجزای شايستگي دانش، مهارت و نگرش مورد نیاز برای انجام کار  هاي شايستگی؛مولفه

تواناد شاامل علاوم پاياه، های ذهني لازم برای رسیدن به يک شايساتگي اسات کاه ميانمندیای از معلومات نظری و توحداقل مجموعه دانش؛

 تکنولوژی و زبان فني باشد. 

 شود. های عملي ارجاع ميحداقل هماهنگي بین ذهن و جسم برای رسیدن به يک توانمندی يا شايستگي است که معمولاً به مهارت مهارت؛

 باشد. ای ميهای غیرفني و اخلاق حرفهرتفي که برای شايستگي در يک کار مورد نیاز است و شامل مهاای از رفتارهای عاطمجموعه نگرش؛

 شود.مواردی است که عدم يا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار مي ايمنی و  بهداشت؛

 ا کمترين آسیب به محیط زيست وارد گردد.ملاحظاتي است که در هر شغل بايد رعايت شود ت توجهات زيست محیطی؛

 مطابق استاندارد شايستگي است.حداقل امکانات مورد نیاز برای اجرای آموزش  تجهیزات، ابزار و مواد مصرفی؛
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 7212 کد: جوش بازرسي و جوشکاری عنوان حرفه:

 721220110270001 کد: لب هب لب روش به اتیلن پلي های لوله جوشکاریعنوان استاندارد شايستگی: 

  استانداردشرح 

در « لب هب لب روش هب اتیلن پلي های لوله جوشکاری»ارت و نگرش لازم جهت انجام کار اين استاندارد شامل دانش، مه

 باشد.يمها و شرايط گوناگون به طور موثر و کارا بر اساس استانداردهای محیط کار و مراحل کاری زير محیط

 مراحل کار

 اندازه گیری و اندازه گذاری لوله ها مطابق نقشه .1

 برشکاری .2

 تمیز کاری لوله ها و اتصالات .3

 جوشکاری و چسباندن لوله ها .4

 انجام آزمون های کنترل کیفیت جوش .5

 استاندارد عملکرد 

لي بین المل اساس استانداردا استفاده از دستگاه جوش لب به لب و برباز  لب به لب روش اتیلن به پلي های لوله جوشکاری

ISO 21307 18648به شماره   و استاندارد ملي ايران  

 سطح مهارت شايستگی 

 ( مهارت2سطح دو )

 سطح ايسکد مورد نیاز 

 پايان دوره اول متوسطه )پايان دوره راهنمايي( 

 اعتبار 

 ( واحد1يک ) 
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 مولفه هاي شايستگی مراحل کار رديف

1 

اندازه گیری و اندازه 

گذاری لوله ها مطابق 

 نقشه

 دانش:

 لوله پلي اتیلن و انواع آن -

 ه های پلي اتیلناصول کنترل و بازرسي لول -

ن ظار يکساان باودنبررسي دو لوله / يا لوله و اتصال از نظر دوپهني و ظااهری، از نحوه  -

 و جنس مواد SDRاندازه اسمي، 

 مهارت:

 ص نوع لوله پلي اتیلن )آبرساني، فاضلابي، گازرساني و...(تشخی -

 11233و  14427طابقت لوله های پلي اتیلن طبق الزامات استاندارد های م -

اير سره، سوراخ و از قبیل ترک، شکستگي، تاخوردگي، خراشیدگي، حف عیوببررسي  -

 ررسي چشميب -عیوب سطحي بر روی لوله يا اتصال ) در صورت وجود(

 سط کولیسپهني لوله/ اتصال تو اندازه گیری قطر و دو -

ذاری و گواندن و مطابقت دادن مشخصات دو لوله/ يا لوله و اتصال از روی نشانه خ -

 .14427مطابقت با استاندارد ملي 

ارای آسیب صال نبايد دانتهای لوله و ات )قبل از اتصال انتهای دو لوله/ يا لوله آماده سازی -

 (ديدگي باشد.

 برشکاری 2

 دانش:

 انواع دستگاه جوش -

 رای جوشکاریانواع تجهیزات مورد نیاز ب -

 مهارت:

 علامت گذاری محل برشکاری -

 رار دادن قطعه مورد برش در محل مناسب با استفاده از وسايل کمکيق -

 صورت نیازاستفاده از ريل برشکاری در  -

 روشن کردن دستگاه -

 طبق محل علامتگذاری شده اجرای عملیات برشکاری-
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 مولفه هاي شايستگی مراحل کار رديف

3 
تمیز کاری لوله ها و 

 اتصالات

 دانش:

 نحوه تمیزکاری لوله و اتصال -

 یتجهیزات مورد نیاز جهت تمیز کار -

 مهارت:

 نتخاب پارچه غیرپلاستیکي، نو، تمیز، بدون پرز ، خشک، جاذب و سفیدا -

 (روپانولانتخاب حلال صد درصد فرار با درجه خلوص بالا ) اتانول يا ايزوپ -

قبل ده نده شرتمیز بودن تجهیزات جوشکاری به ويژه صفحه گرم کن و تیغه های بررسي -

 از شروع جوشکاری 

 یلگي از قبجود هرگونه آلوددر صورت وبا استفاده از حلال و پارچه مناسب  تمیز کردن -

 گرد و غبار، چربي، رطوبت 

 سطح مقطع لوله يا اتصال قبل از رنده کاری تمیزکردن -

 لالخیر سريع حجهت جلوگیری از تبهنگام تمیز کردن صفحه گرم کن کنترل سرد بودن  -

4 
جوشکاری و چسباندن 

 لوله ها

 دانش:

ب به لجوش –ستاندارد مرجع دستگاه جوش برای اتصال دهي سامانه های پلي اتیلن ا -

  INSO 22565-1لب، استاندارد ملي ايران 

لي متاندارد ستاندارد مرجع برای انجام جوشکاری لب به لب لوله های پلي اتیلن ، اسا -

  INSO 18648ايران 

 وله پلي اتیلنپارامترهای فرآيندی جوش ل -

 وش جوش لب به لبرويه های اتصال دهي به ر -

 جوش لوله پلي اتیلناصول کنترل کیفیت و ارزيابي  -

 مهارت:

کار، ي، افراد جوشسامانه جوشکاری شامل روش، دستگاه جوش، تجهیزات کنترلبررسي -

رايند فروع شقبل از حیطي و کیفیت نمونه جوش آزمايشي پارامترهای فرايندی، شرايط م

 18648مندرج در استاندارد ملي به شماره PQRاتصال دهي مطابق نمونه فرم 
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 مولفه هاي شايستگی مراحل کار رديف

تنظیم  گهدارنده ومحورسازی لوله و دستگاه جوش قبل از جوشکاری، توسط غلطک نهم  -

 دو لوله/ يا لوله و اتصال

 تنظیم فشار دراگ در دستگاه جوش -

 رار دادن صفحه رنده بین دو لوله/ يا لوله و اتصال و رنده کاری آن هاق  -

 آن ها ن دو سر لوله با استفاده از فک متحرک و هم محور سازیچسباند -

 از قبل گرم شده وله با استفاده از صفحه گرم کن  چسباندن دو سر ل -

 یه تنظیم فشار برای ايجاد لبه اول -

 تنظیم فشار جوشکاری تا خنک شدن -

 ه بودن سنجه های دما و فشار دستگاه جوشبررسي کالیبر -

د لکربل از شروع جوشکاری، تجهیزات جوش به منبع برق مناسب متصل شود و عمق -

 تجهیزات کنترل گردد.

5 
انجام آزمون های 

 کنترل کیفیت جوش

 دانش:

ه بارد ملي لزامات تکمیلي اتصال دهي به روش جوش لب به لب مطابق با پیوست استاندا -

 18648شماره 

 نحوه بررسي کیفیت جوش  -

 عوامل موثر در کیفیت جوش -

 مهارت:

 کیفیت جوش  موثر درد مرتبط با هر مرحله از جوشکاری رعايت تمام موار -

 ) تمیزکاری، کالیبره بودن دستگاه، حلال( 

 ارزيابي وضعیت ظاهری جوش -

 نجام تست استحکام کششي در محل تست جوش لب به لب  و بررسي نحوه جدايشا -

 14427-5جوش مطابقت با استاندارد ملي 

 لسیوسدرجه س 80ساعت و در دمای  165هیدروستاتیک انجام تست  -
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 نگرش

 دقت و سرعت عمل در انجام کاررعايت  -

 درست استفاده کردن از تجهیزات و ابزار -

 انجام کار طبق زمان تعیین شده -

 ايمنی و بهداشت

 )فوق دستگاه سازنده العمل دستور طبق( متخصص توسط جوشکاری دستگاه اولیه نصب -

 آموز کار توسط دستگاه اندازی راه هنگام ايمني موارد رعايت -

 دستگاه گیره های تعويض هنگام دستگاه کردن خاموش -

 (  FI کارگاه  )  در گرفتگي برق ضد های سیستم از استفاده -

 جوشکاری هنگام ايمني موارد رعايت-

 استفاده از تجهیزات حفاظت فردی  -

 کارگاه در مناسب روشنايي و AWS F3.1استاندارد  طبق تهويه سیستم نصب  -

 توجهات زيست محیطی

 مناسب مکان در برش ضايعات آوری جمع -

 رعايت اصول حفاظت محیط زيست-

 مديريت مصرف انرژی-

 

 تجهیزات

 مشخصات فني عنوان رديف

 متعلقات تمام با رايانه 1

 وسايل کلیه با همراه آموزشي کمک وسايل 2

 لوازم کلیه با همراه اولیه های کمک جعبه 3

 2CO حريق اطفا کپسول 4

  22565-1ملي مطابق استاندارد  لب به لبجوشکاری  دستگاه 5

 متحرک گیره های دستگاه 6
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 تجهیزات

 مشخصات فني عنوان رديف

 برقي دو طرفه  رنده دستگاه 7

 برقي دو طرفه  صفحه اتو دستگاه 8

 کوچک آچار آلن  9

 بزرگ آچار آلن  10

 میلیمتری 32اهرمي برش  قیچي لوله بر 11

 گیره سه متر با 1در 2 میز کار 12

 

 ابزار

 مشخصات فني عنوان رديف

  1980مطابق استاندارد  کولیس ديجیتالي 1

 برحسب میلي متر مندرج  سیرکومتر 2

 فلزی متر نواری 3

  فلزی کش خط 4

 رينگي  آچار  5

 جلدISO 4427-2 1استاندارد  6

 جلدISO 4427-5 1استاندارد  7

 جلدISO 4437-2 1استاندارد  8

 جلدISO 4437-5 1استاندارد  9

 جلدISO 21307 1استاندارد  10

 جلدISO 12176-1 1استاندارد  11

 جلدIGS-C-DN-009(0) 1استاندارد   12

 جلدINSO 14427-2 1استاندارد  13
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 ابزار

 مشخصات فني عنوان رديف

 جلدINSO 14427-5 1 استاندارد  14

 جلدINSO 11233-2 1استاندارد  15

 جلدINSO 11233-5 1 استاندارد  16

 جلدINSO 18648 1استاندارد  17

 جلدINSO 22565-1 1استاندارد  18

 

 مواد مصرفي

 مشخصات فني عنوان رديف

 استاندارد لباس کار 1

 ايمني کفش 2

 برشکاری  عینک 3

 پلیمری مقاوم در برابر ضربه کلاه ايمني 4

 برزنتي دستکش 5

 بدون آب %8/99حلال با خلوص  اتانول 6

 بدون پرز و غیر رنگي )سفید( پارچه تمیزکاری 7

 

 

 


