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  ثابت يكارگر نقطه جوشكار:نام شغل 

  خلاصه استاندارد 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
كار با دستگاه نقطه ، قطعات مختلفيريعهده اندازه گبتواند از  است كه ي ثابت كسيشكاركارگر نقطه جو

 نوار تشت به تشت ي نقطه جوشكار ،  نقطه جوش زدن قطعه كار با دستگاه نقطه جوش ثابت ،جوش ثابت 
نقطه جوش دستگاه ) الكترود (يض گانهايتعو ،  ي به دور حلزوني حلزوني ثابت بغلينقطه جوشكار ، موتور 
 .ديس دستگاه نقطه جوش و متعلقات آن برآيسرو ، م دستگاه نقطه جوشيتنظ ، ثابت 

   :وروديويژگي هاي كارآموز 
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  متناسب با شغل مربوطه: توانايي جسميحداقل 

  ــــــ  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :طول دوره آموزشي

  ساعت 74        :آموزش                   دوره مدت
  ساعت   19      :              ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   55      :              ـ زمان آموزش عملي

  ساعت      -    :  كارآموزي در محيط كار ـ زمان 
   ساعت      -    :                  پروژهاجراي ـ زمان 

  ساعت      -       :     هارت      زمان سنجش مـ

  :  روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25): دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
  %75:  سنجش عملي امتياز - 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  : ويژگيهاي نيروي آموزشي 
  ليسانس مرتبط : حداقل سطح تحصيلات

  
  

  

 



  2

  ثابتي  جوشكارنقطهكارگر :نام شغل 

 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي اندازه گيري قطعات مختلف  1
  توانايي كار با دستگاه نقطه جوش ثابت  2
  توانايي نقطه جوش زدن قطعه كار با دستگاه نقطه جوش ثابت  3
  توانايي نقطه جوشكاري نوار تشت به تشت موتور  4
   ثابت بغلي حلزوني به دور حلزونييتوانايي نقطه جوشكار  5
   نقطه جوش ثابت دستگاه )الكترود (يگانهاتوانايي تعويض   6
  توانايي تنظيم دستگاه نقطه جوش  7
  توانايي سرويس دستگاه نقطه جوش و متعلقات آن  8
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   ثابتيكارگر نقطه جوشكار:نام شغل 

 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح رهشما

 جمع عملي نظري

  11  8  3 توانايي اندازه گيري قطعات مختلف  1

        آشنايي با وسايل اندازه گيري   1ـ1

        ـ متر  

        ـ انواع كوليس  

        ـ انواع گونيا و زاويه سنج  
        ـ عمق سنج  

        ـ پرگار  
        چشناسايي واحدهاي اندازه گيري در سيستم متريك و اين  1ـ2

         به متر و بالعكس از روي جدولچشناسايي تبديل واحدهاي اين  1ـ3
        شناسايي اصول اندازه گيري قطعات مختلف  1ـ4

         اندازه گيري قطعات مختلف به وسيله ابزارهاي اندازه گيري-  

  12  8  4  توانايي كار با دستگاه نقطه جوش ثابت  2

        آشنايي با دستگاه نقطه جوش  2ـ1
        آشنايي با روشن و خاموش كردن دستگاه  2ـ2

        آشنايي با قسمت برقي دستگاه  2ـ3
        آشنايي با شيلنگ باد  2ـ4
        آشنايي با شيلنگ آب و اتصال  2ـ5
        آشنايي با شيلنگ ورودي و خروجي  2ـ6
        آشنايي با ترانس ولتاژ  2ـ7
        آشنايي با قسمت ثابت دستگاه  2ـ8
         گانهاي ثابت و متحركآشنايي با  2ـ9
        آشنايي با پدال پايي  2ـ10

        شناسايي اصول كار با دستگاه نقطه جوش ثابت   2ـ11

        ايمني ضمن كاررعايت شناسايي اصول   2ـ12
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   ثابتيكارگر نقطه جوشكار:نام شغل 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 نقطه جوش زدن قطعه كار با دستگاه نقطـه جـوش            توانايي  3
  ثابت

4  16  20  

        آشنايي با تنظيم دستگاه  3ـ1

        آشنايي با كنترل گانها  3ـ2

        آشنايي با كنترل باد  3ـ3

        آشنايي با كنترل برق ورودي دستگاه  3ـ4

        ويض بازوهاي دستگاه متناسب با قطعه كار مربوطهعشناسايي اصول ت  3ـ5

        شناسايي اصول تميز كردن گانها  3ـ6

        آشنايي با قطعه كار  3ـ7

        شناسايي اصول نقطه جوش زدن قطعه كار با دستگاه نقطه جوش ثابت  3ـ8

         ايمني ضمن كار رعايت شناسايي اصول  3ـ9

  4  3  1  توانايي نقطه جوشكاري نوار تشت به تشت موتور  4

        آشنايي با دستگاه نقطه جوش  4ـ1

        آشنايي با قطعه كار  4ـ2

        شناسايي اصول آماده سازي قطعه كار جهت نقطه جوش  4ـ3

        ثابت نوار تشت به تشت موتورنقطه جوشكاري شناسايي اصول   4ـ4

         ايمني ضمن كار رعايت شناسايي اصول  4ـ5

  5  4  1   ثابت بغلي حلزوني به دور حلزونييتوانايي نقطه جوشكار  5

         با دستگاه نقطه جوششناييآ  5ـ1

        آشنايي با قطعه كار  5ـ2

        سازي قطعه كار جهت جوشكاري آماده شناسايي اصول  5ـ3

         بغلي حلزوني به دور حلزوني ثابت شناسايي اصول نقطه جوشكاري  5ـ4

        ايمني ضمن كار رعايت شناسايي اصول  5ـ5
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   ثابتيكارگر نقطه جوشكار:نام شغل 

  برنامه درسي اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1  نقطه جوش ثابت دستگاه )الكترود (يتوانايي تعويض گانها  6

        آشنايي با تشخيص تمام شدن الكترود  6ـ1

         نقطه جوش ثابت دستگاه )الكترود (يآشنايي با مراحل تحويل گانها  6ـ2

         الكترود گرفتنآشنايي با مراحل تحويل  6ـ3

        نقطه جوش ثابت دستگاه ) الكترود(ي اصول تعويض گانهايشناساي  6ـ4

        ايمني ضمن كار رعايت شناسايي اصول  5-6

  11  8  3  توانايي تنظيم دستگاه نقطه جوش  7

        آشنايي با تنظيم بازوها و سنبه گير دستگاه از نظر فاصله دو الكترود   7ـ1

        به پدال پايي دستگاهآشنايي با فنر متصل   7ـ2

اشنايي با تعويض بازوهاي دستگاه همه جهت جوشكاري قطعات مختلف            7ـ3
  مورد نظر

      

آشنايي با تنظيم كلاهك برنجي متصل به سنبه گير الكترودها از نظر آب               7ـ4
  و باد جهت خنك كردن دستگاه

      

        ورد نظرآشنايي با تنظيم كليد جريان جوش متناسب با ضخامت قطعه م  7ـ5

        شناسايي اصول تنظيم دستگاه نقطه جوش  7ـ6

         ضمن كارايمني رعايت شناسايي اصول   7ـ7

  8  6  2  توانايي سرويس دستگاه نقطه جوش و متعلقات آن  8

        شناسايي اصول بازديد و تنظيم روغن دستگاه  8ـ1
        شناسايي اصول تخليه آب اضافي توليد شده  8ـ2

        صول سوهانكاري مرتب نوك دو الكترودشناسايي ا  8ـ3
        شناسايي اصول سرويس دستگاه نقطه جوش و متعلقات آن  8ـ4

        ايمني ضمن كار رعايت شناسايي اصول  8ـ5
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   ثابتي جوشكار نقطهكارگر: نام شغل 

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

تعداد شماره رديف مشخصات فني

  1  متر نواري فلزي   

  2  خط كش فلزي   

  3  گونياي لبه دار، مركزياب و مويي  

  4  شابلونهاي دنده  

  5  پرگار داخلي و خارجي متوسط  

  6   يكپارچه103 ميليمتر و 01/0تكه هاي اندازه گيري با دقت   

  7  انواع كوليس  

  8  وسايل كمك آموزشي  

  9  لباس كار  

  10  عينك ايمني  

  11  كلاه ايمني  

  12  دستكش كار  

  13  دستگاه كامل نقطه جوش ثابت  

  14  قطعه كار  

  15  )الكترود(گان   

  16  خط كش سينوسي  

  17  نشاني  كپسول آتش  

  18  سوهان  
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